CuZn40Pb2 - CW617N
E617/N-DW

URUN TEKNIK BILGI FORMU
OTOMAT / SICAK DOVME / iCi BOS
CUBUKLAR



Islenebilirlik ve CW617N
sicak sekillendirme CuZn40Pb?2

icin uyqundur.

ALASIM ADI

UNI EN: CW617N - CuZn40Pb2 DIN: 2.0402 ASTM: C37700 BS: CZ122

KIMYASAL ANALIZ

Islenebilirlik ve
sicak sekillendirme
icin uyqundur.

CW617N

CuZn40Pb2

DOGRUSALLIK

(%) Cu Pb Fe Sn Al Ni As Zn Diger
min. 57,00 1,60 - - - - - -
kalan
max. 59,00 2,20 0,30 0,30 0,05 0,10 - 0,2
Diger belirtilmeyen tum empuriteler < 0,02 % , Su ile temasi olan ve tahmin edilen temas oranina gore Urun grubu: B & C
) DA AR
Ol Yuvarlak Altikose, Yuvarlak Yuv ve Altikose I¢i Bos | Delik Toleransi | Delik Tol.
Araligi Cubuk Kare Cubuk Cubuk , D1s Olgii Tol. Yuvarlak Altikdge
Ustii | Dabhil A B Sinifi Cubuk A Smifi | BSinifi [ A Siifi | B Siufi C A Smifi | B Smifi
Sinifi Sinift
6 10 0 0 0 +0,25 | +0,14 _ _ - - - -
-0,06 | -0,036 -0,09
10 13 0 0 0 +0,25 | +0,14 _ - - - - -
-0,07 | -0,43 -0,11
13 18 0 0 0 +0,25 | +0,14 _ _ _ +0,35 _ +0,70
-0,07 | -0,43 -0,11 -0
18 30 0 0 0 +0,30 | +0,17 _ 0 0 +0,42 | 40,17 | +0,84
-0,08 | -0,52 -0,13 -0,21 -0,13 -0
30 50 0 _ 0 +0,60 | +0,20 [ +0,31 0 0 +0,80 | +0,20 +1,6
-0,16 -0,16 -0,25 -0,16 -0
50 80 0 . 0 +0,70 | +0,37 | +0,60 0 0 +0,95 - -
-0,19 -0,19 -0,46 -0,30
80 120 _ _ _ +2 _ _ - - - - -
120 140 _ _ - +2,5 - - - - - - -
Anma Cap1 veya P?E?}?l yiizeyler aras1 anma Gubuk Uzunlugu
genisligi (mm) (mm) Uzunluk Toleranslar1 (mm)
...den .e kadar ve dahil
2 30 3000 veya 4000 50
30 50 3000 veya 4000 100
50 80 3000 100
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Dogrusalliktan Sapma Azami (TS EN 12164:2016)
"Anma (-ap1 veya Para%elm Her 1 metre(dahil) Her 1 metre (dahil) ve
ylizeyler aras1 anma genisligi | Her 400 mm .. Her 400 mm .
(mm) ve tizeri gubuk tizeri cubuk
Yuvarlak Cubuk Cokgen Kesitli Cubuk
10mm - 50mm (dahil) 0,4 1,0 XM 0,6 1,5XM
) Dogrusalliktan Sapma Azami (TS EN 12165:2016)
Anma Gapl veya P.arélél yiizeyler Her 400 mm | Her 1 metre(dahil) ve iizeri gubuk
aras1 anma genisligi (mm)
Yuvarlak Cubuk
10mm - 60mm (dahil) 1,5 3,0XM
Dogrusalliktan Sapma Azami (TS EN 12168:2002)
“Anma (-ap1veya Para@elw Her 1 metre(dahil) Her 1 metre (dahil) ve
ylzeyler aras1 anma genisligi | Her 400 mm . Her 400 mm Lo
(mm) ve tizeri ¢ubuk tizeri cubuk
Yuvarlak Cubuk Cokgen Kesitli Cubuk
12mm - 50mm (dahil) 0,7 | 1,5 XM 1,0 | 2,0XM
Anma Capi veya Para- e
lel yiizeyler arasianma | Tip A (Pahli) Uzunluk L | Tip B (Sivriltilmis) Uzunluk L I ' 14
genisligi (mm) !
..den " lziaa(}l:g Ve en az en ¢ok en az en ¢ok //__":p :
5 10 0,2 1,5 2 7 — DI
10 20 0,2 2 3 10 l -’
20 30 0,2 3 4 12 R,

FIZIKSEL OZELLIKLER

Yogunluk (g/cm3) 8,44 Is1l Gen. Katsayis1 (10°/K) 20,7
Erime Noktas1 (°C) 880 Sicak islem Miikemmel
Spesifik Is1 (J/g°C) 375 Soguk islem Zayif
Elektriksel iletkenlik %IACS 27 Islenebilirlik 60%
Termal iletkenlik 120 Gerilim Giderme 200°C - 250°C
Elastiklik Modiilii (Gpa) 105 Tavlama 450°C - 550°C
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Islenebilirlik ve
sicak sekillendirme
icin uyqundur.

CW617N

CuZn40Pb2

EVREN

MEKANIK OZELLIKLER / OTOMAT CUBUKLAR

TS EN 12164:2016

Cap(mm) Paralel yiizey- 0,2 % kalica
ler aras1 genislik Sertlik HB Cekme gerilme Rp, , Uzama
Malzeme (mm) dayanimi L i
Durumu e ka- Rm N/ Al1,3
.den | dar ve e kadar ‘ mm? en . % ’ A%
dahil | ..den vedahil | min. | max. . HLET | E Y
en az en ¢ok
M Hepsi Hepsi imal edildigi durumda
R360 6 80 5 60 - - 360 - 320 15 20
HO090 6 80 5 60 90 125 - - - - -
R430 2 40 2 35 - - 430 220 - 8 10
H110 2 40 2 35 110 160 - - - - - Merkez Ofis:  Imes Sanayi Sitesi D blok, 401. Sokak, No:9
R500 2 14 2 10 - - 500 350 - 3 5 Umraniye- Istanbul - Tiirkiye
H135 2 14 2 10 135 _ i} i} _ i i} Tel: +90 216 364 30 44 / +90 216 364 24 61

Fax: +90 216 415 85 63

MEKANIK OZELLIKLER / SICAK DOVME CUBUKLAR

TS EN 12165:2016

MEKANIK OZELLIKLER / ICi BOS CUBUKLAR

TS EN 12168:2016

Et Kalinhig: Tl 0,2 % kalict
(mm) ler arasi genislik Sertlik HB Cekme gerilme Rp, , Uzama
Malzeme (mm) dayanimi N/mm’
Durumu .e ka- Rm N/
.den | darve , mm? en AllL3 A%
dahil | .den | € kada‘lr min. | max. az enaz | en ok %
ve dahil
en az en ¢ok

M Hepsi Hepsi imal edildigi durumda
R360 6 80 5 60 - - 360 - 320 15 20
H090 6 80 5 60 90 125 - - - - -
R430 2 40 2 35 - - 430 220 - 8 10
H110 2 40 2 35 110 160 - - - - -
R500 2 14 2 10 - - 500 350 - 3 5
H135 2 14 2 10 135 - - - - - -
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Gésterilisler Fabrika: 1. Organize Sanayi Bolgesi, Kuzey Caddesi No:10
’ ) Cap (mm) Sertlik (HB) Merkez - Bilecik - Tiirkiye
Malzeme Malzeme Du- Tel: +90 228 216 05 29 / +90 228 216 05 30
fumt . kadar ve :
den Fax: +90 228 216 05 31
Sembol Numara - dahil min. maks.
CuZnd0Pb2 CW617N M Hepsi Imal edildigi durumda

uZn

HO080 8 120 80 125
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